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INNOVATION 

√À— ¢âÕ¡Ÿ≈   59    106  ¢Õ¢âÕ¡Ÿ≈‡æ‘Ë¡‡µ‘¡æ≈‘°‰ªÀπâ“ 55 

ªí®®—¬∑’Ë àßº≈µàÕª√– ‘∑∏‘¿“æ„π°“√º≈‘µ πÕ°‡Àπ◊Õ®“°§«“¡‡√Á«¢Õß‡§√◊ËÕß·≈–¢—ÈπµÕπ°“√

º≈‘µ·≈â« ‡«≈“∑’Ë„™â„π°“√∂Õ¥‡ª≈’Ë¬π·¡àæ‘¡æå°Á‡ªìπÕ’°ªí®®—¬ Ì“§—≠‡™àπ°—π ‚¥¬‡©æ“–Õ¬à“ß¬‘Ëß

„πÕÿµ “À°√√¡∑’ËµâÕß¡’°“√∂Õ¥‡ª≈’Ë¬π·¡àæ‘¡æå∫àÕ¬§√—ÈßÀ√◊Õ‚√ßß“πº≈‘µ ‘π§â“∑’ËµâÕß‡ª≈’Ë¬π

√ÿàπÀ√◊Õ‚¡‡¥≈∫àÕ¬ ‡™àπ ‚√ßß“πº≈‘µµ—«∂—ß√∂¬πµå ´÷Ëß‡«≈“„π°“√∂Õ¥‡ª≈’Ë¬π·¡àæ‘¡æåπ’È∂◊Õ

‡ªìπµâπ∑ÿπ„π°“√º≈‘µ∑’ËºŸâª√–°Õ∫°“√‰¡à§«√≈–‡≈¬   

 ºŸâª√–°Õ∫°“√À≈“¬∑à“πÕ“®¡’§Ì“∂“¡„π„®«à“ ∑Ì“Õ¬à“ß‰√∑’Ë®– “¡“√∂∂Õ¥‡ª≈’Ë¬π·¡àæ‘¡æå

‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á« ª≈Õ¥¿—¬„π¢≥–∑’Ë¬—ß§ß‰«â´÷Ëß§«“¡∂Ÿ°µâÕß·≈–·¡àπ¬Ì“  

 Hilma ∫√‘…—∑ÕÕ°·∫∫·≈–º≈‘µÕÿª°√≥å‰Œ¥√Õ≈‘°∑’Ë„™â„πÕÿµ “À°√√¡°“√º≈‘µ·¡àæ‘¡æå 

™—ÈππÌ“®“°ª√–‡∑»‡¬Õ√¡π’‡≈Áß‡ÀÁπ∂÷ßªí≠À“∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ®÷ß§‘¥§âππ«—µ°√√¡„À¡à∑’Ë®–‡¢â“¡“≈¥

‡«≈“∑’Ë Ÿ≠‡ ’¬„π°“√∂Õ¥‡ª≈’Ë¬π·¡àæ‘¡æå §◊Õ √–∫∫ Quick Die Change À√◊Õ QDC ‡ªìπ

√–∫∫∑’Ë∂Ÿ°§‘¥§âπ¢÷Èπ‚¥¬‡πâπ°“√∑Ì“ß“π·∫∫Õ—µ‚π¡—µ‘ ‚¥¬Õ“»—¬·√ß¥—π‰Œ¥√Õ≈‘°´÷Ëß®–„Àâ·√ß

„π°“√®—∫¬÷¥·¡àæ‘¡æå∑’Ë¡—Ëπ§ß·≈–ª≈Õ¥¿—¬ „π¢≥–‡¥’¬«°—π°Á “¡“√∂∂Õ¥‡ª≈’Ë¬π·¡àæ‘¡æå‰¥â

√«¥‡√Á«°«à“‡¥‘¡∂÷ß 50%  

‡Õ◊ÈÕ‡øóôÕ∫∑§«“¡‚¥¬ §ÿ≥»»‘æ√ µ—Èß∑√ß∏√√¡  
ºŸâ®—¥°“√ΩÉ“¬ àß‡ √‘¡°“√µ≈“¥ ∫√‘…—∑ §√“  å‡∑§ ®Ì“°—¥ 

 ‚¥¬√–∫∫ Quick Die Change ®–ª√–°Õ∫¥â«¬Õÿª°√≥å™ÿ¥À≈—°§◊Õ çSwing Sink 

Clamping Elementé ´÷Ëß¡’À≈—°°“√∑Ì“ß“π‚¥¬Õ“»—¬·√ß¥—π¢ÕßπÈ”¡—π‰Œ¥√Õ√‘° ·≈–¡’°“√

‡§≈◊ËÕπ∑’Ë„π·π«·°π æ√âÕ¡∑—ÈßÀ¡ÿπ‰ª„π·π« 45 Õß»“ ‡æ◊ËÕ∑Ì“°“√¬÷¥®—∫·¡àæ‘¡æå¥â“π∫π

À√◊Õ¥â“π≈à“ß„Àâµ‘¥°—∫Àπâ“‚µä–∑Ì“ß“π ‡™àπ‡¥’¬«°—∫„π°√≥’∑’ËµâÕß°“√∂Õ¥™ÿ¥·¡àæ‘¡æåÕÕ°®“°

‡§√◊ËÕß°Á “¡“√∂∑Ì“‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á« ‚¥¬°“√®à“¬·√ß¥—ππÈ”¡—π‡æ◊ËÕ„ÀâÕÿª°√≥å‡§≈◊ËÕπ∑’ËÀ¡ÿπ°≈—∫‰ª

∑’ËµÌ“·Àπàß Unclamp ·≈–‡æ◊ËÕ„Àâ°“√¬÷¥®—∫¡’§«“¡‡∑’Ë¬ßµ√ß¡“°¢÷Èπ √«¡∂÷ßºŸâ„™âß“π “¡“√∂

‡≈◊Õ°„™â√–∫∫ Monitoring  Ì“À√—∫§«∫§ÿ¡°“√∑Ì“ß“π‰¥âÕ’°¥â«¬ πÕ°®“°π’È¬—ß¡’®ÿ¥‡¥àπ∑’Ë “¡“√∂

πÌ“√–∫∫ QDC ‰ª„™âß“π√à«¡°—∫‡§√◊ËÕßªíö¡¢÷Èπ√Ÿª‚≈À–·ºàπ ‡§√◊ËÕß Fine Banking ·≈–‡§√◊ËÕß©’¥

æ≈“ µ‘°√ÿàπ‡°à“‰¥â  
 

¥â«¬¢’¥§«“¡ “¡“√∂¢Õß√–∫∫ QDC ∑’Ë®–∑Ì“„ÀâºŸâª√–°Õ∫°“√‡æ‘Ë¡º≈º≈‘µ¢÷Èπ‚¥¬°“√≈¥‡«≈“ 

∑’Ë Ÿ≠‡ª≈à“≈ß ∑Ì“„Àâ¡’°“√§“¥°“√≥å«à“„πÕπ“§µ¢â“ßÀπâ“®–¡’°“√πÌ“√–∫∫π’È‡¢â“¡“„π°√–∫«π°“√

º≈‘µ¡“°¢÷ÈπÕ¬à“ß·πàπÕπ 

生産効率に影響を与える条件には機械の
速度と生産工程以外に金型を取り外し交
換するのにかかる時間も大切な条件の一
つです。特に金型の頻繁な交換を要する産
業、車体製造工場など 機種やモデルの頻
繁な交換を要する工場においては金型交
換にかかる経費を疎かにしてはなりません。
 多くの事業主は金型をいかに的確に
素早く、安全に交換するかという問題を抱
えていると思います。世界をリードする金
型製造産業に使用されるハイドロリック部
品設計と製造を行うドイツのHilma社は起
こりうる問題を見据え、金型取り外しにかか
る時間の損失を減少するQuick Die Change
又はQDC新しい技術を開発しました。これ
は自動的な作業に重点を置いてハイドロリ
ック圧力を用い金型をしっかり安全に押さ
えると同時に金型を以前より50%も早く交
換するよう開発されています。
 Quick Die Changeシステムは “ Swing 
Sink Clamping Element” 装置から成り、
ハイドリックオイルの原理により軸方向に
稼動します。これと同時に45度に回転し、
金型上部、下部を作業台の前面に固定し
ます。金型を機械から取り外す際も同様に
オイルの出力で  素早い作業ができ、Unclamp
位置まで回転させより真っ直ぐに固定し
ます。またユーザーは作 業 管 理を  
Monitoringシステムで行うことが可能です。
この他、QDCシステムは金属板プレス成形
機、Fine Banking機、古い機種のプラスティ
ック成形機との併用もできるという特徴を
持っています。 

こうしたQDCシステムの可能性は生産上の
無駄な時間を減らして生産量を増加させる
ことになり、将来的に生産工程における同
システムの利用が増えることは明らかです。
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型製造産業に使用されるハイドロリック部
品設計と製造を行うドイツのHilma社は起
こりうる問題を見据え、金型取り外しにかか
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は自動的な作業に重点を置いてハイドロリ
ック圧力を用い金型をしっかり安全に押さ
えると同時に金型を以前より50%も早く交
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 Quick Die Changeシステムは “ Swing 
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ハイドリックオイルの原理により軸方向に
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ます。金型を機械から取り外す際も同様に
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位置まで回転させより真っ直ぐに固定し
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Monitoringシステムで行うことが可能です。
この他、QDCシステムは金属板プレス成形
機、Fine Banking機、古い機種のプラスティ
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無駄な時間を減らして生産量を増加させる
ことになり、将来的に生産工程における同
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